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上海电脑凹版印刷机
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进口已经比前两年增加，而进口设备质量的提高。据不完全统计，从2001到2002年中国从欧
洲进口的凹印生产线20多。到目前为止，凹版印刷生产线引进420多个，包括印刷、复合、分切、
制袋设备。其中，在多色凹版印刷机的印刷速度一般50米/分钟以上。据不完全统计，中国目前有
各种各样的凹版印刷机制造商的规模超过50，中国每年生产的凹版印刷机共500多台各种规格，以
及产品的规格和基本设施的系列，从包装中的应用扩展到其他领域的产品。*大速度从50%到60米/
分钟到12度之间~150米/分钟，然后以200米/分钟，目前达到2130~300米/分钟。凹版印刷机及辅
助设备和大量的组件（张力控制系统、控制系统、ESA、橡胶辊、等）的厂家，而且数量还在增加。
印刷机完成后，自动化程度不断提高，部分产品接近日本水平。在进口设备数量增加的条件下，
国内的印刷机厂家，主要生产和销售，近年来取得了长足的增长。凹版印刷机制造业在中国是
从1994到1995的日本富士装配凹版印刷机引进的标志事件，标志着中国进入生产可以自动或半自
动高速（大于120米/分钟）时代的凹版印刷机。二是300米每分钟出生在国内凹版印刷机2003台，
标志着中国已能制造高速凹版印刷机进入了一个新的阶段。上海电脑凹版印刷机

传统的印刷机已不再适应时代的发展。为了适应某些需求，我们需要凹版印刷机。但是在使
用凹版印刷机之前，我们必须对此有一定的了解。因此，接下来，我们将向您介绍什么是凹版印
刷机以及凹版印刷机的分类。凹版印刷机印刷时，以刮墨刀将版面上空白部分的油墨刮清，留下
图文部分的油墨，然后过纸，由压印滚筒在纸的背面压印,使凹下部分的油墨直接转移到纸面上,
经收纸部分将印刷品堆集或复卷好。根据制版方法，将其分为两类：雕刻凹版和腐蚀凹版。（1）
机械雕刻的凹版机械雕刻的凹版是通过在印版滚筒表面上使用机械控制的雕刻刀制造的，从而减
少了手工雕刻的重复和繁琐的工作。制版速度更快，周期更短，制版成本也更低。（2）手工雕刻
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手工雕刻是由技术人员使用刻刀根据原始图形在印版滚筒的表面上制成的。印版材料可以由铜或
钢板制成。体力劳动繁琐，制版成本较大，周期较长。但是，制作的凹版印刷品线条清晰，印刷
品具有强烈的层次感，很难被他人伪造。主要用于生产用于证券和***艺术品的印刷凹版印版。
（3）电子雕刻凹版这种版本主要是通过电子控制装置控制雕刻刀的方式在印版滚筒的表面上雕刻
的。使用电子雕刻机，根据光电原理，控制雕刻刀以雕刻出鼓表面上的单元。瑞安电脑高速凹版
印刷机哪个好

传统的印刷机已不再适应时代的发展。为了适应某些需求，我们需要凹版印刷机。但是在使
用凹版印刷机之前，我们必须对此有一定的了解。因此，接下来，我们将向您介绍什么是凹版印
刷机以及凹版印刷机的分类。凹版印刷机印刷时，以刮墨刀将版面上空白部分的油墨刮清，留下
图文部分的油墨，然后过纸，由压印滚筒在纸的背面压印,使凹下部分的油墨直接转移到纸面上,
经收纸部分将印刷品堆集或复卷好。根据制版方法，将其分为两类：雕刻凹版和腐蚀凹版。机械
雕刻的凹版机械雕刻的凹版是通过在印版滚筒表面上使用机械控制的雕刻刀制造的，从而减少了
手工雕刻的重复和繁琐的工作。制版速度更快，周期更短，制版成本也更低。手工雕刻手工雕刻
是由技术人员使用刻刀根据原始图形在印版滚筒的表面上制成的。印版材料可以由铜或钢板制成。
体力劳动繁琐，制版成本较大，周期较长。但是，制作的凹版印刷品线条清晰，印刷品具有强烈
的层次感，很难被他人伪造。主要用于生产用于证券和高质量艺术品的印刷凹版印版。电子雕刻
凹版这种版本主要是通过电子控制装置控制雕刻刀的方式在印版滚筒的表面上雕刻的。使用电子
雕刻机，根据光电原理，控制雕刻刀以雕刻出鼓表面上的单元。

雕刻凹版印刷机与照相凹版印刷机相比，图形部分的线点更深，更大，印刷需要较强的印刷
压力，一般压力为150〜200kg/Cm3，因此，雕刻凹版印刷机在结构上应具有较高的刚性和强度。
过去，为了提高印刷适性，增加油墨的转移率，在压印前给纸张赋予一定的水分，即湿印。但是，
加水后纸张拉伸很大，影响合身，现在都用法语印刷。凹版印刷机雕刻的结构类型有：手动凹版
印刷机、圆压凹版印刷机和轮式新型凹版印刷机。手动凹版印刷机是早期的凹版印刷机，现在有
些打样机还沿用这种形式。圆压式凹印机的运动形式不同，分为双面式中版台和版台循环式两种。
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双面式印版台的特点类似于圆压平式凸版印刷机。如印版循环式所示，该机在印版台上装有四个
印版，用链条连接，在四边形导轨上循环运动进行印刷。在移动固定位置，有上墨装置1、擦墨装
置2、辅助擦墨装置3和压印滚筒I。印版上墨1处、擦墨2处、印版3处。辅助擦墨，4处送纸纸张通
过压花滚筒I，沿压板四边共5处收纸1-上墨装置；2-擦墨装置；3-辅助擦拭装置；4-进纸点；5-出
纸点型导轨移动一周可打印四张，擦墨材料采用棉布或皱纹纸。轮转凹版印刷机中常用的多色雕
刻轮转凹版印刷机。印版液滚筒周围有四个自动离合上墨装置。

防护罩要设置安全联锁开关，当防护罩开启时，联轴器必须处于停止状态。防护装置防止上
肢触及危险区的安全距离应符合GB，防止下肢触及危险区的安全距离应符合GB，避免人体各部位
挤压的**小间距应符合GB。（图17主传动联轴器示意图）导辊拆卸作业凹版印刷机传动导辊多，存
在较多的导辊拆卸等维修作业，危险有害因素辨识不到位，会造成手指被挤压的机械伤害。危险
因素：机械伤害危害程度：☆控制措施：⑴对拆除的导辊要用**绳索进行吊装，预防拆卸中一端
或两端脱落至伤人员。⑵拆除导辊时必须两人作业，避免一端下坠造成手指挤伤事故（见图18所
示）（图18导辊一端下坠现象）带压部件维修作业凹版印刷机需使用水、压缩空气、蒸汽三种带
压的介质，在维修作业中，若泄压不彻底，就会造成灼烫或机械伤害。危险因素：灼烫、机械伤
害危害程度：☆☆☆控制措施：⑴对需要维修的带压蒸汽、水或压缩空气（见图20所示）进行隔
断、隔离，上锁、挂警告牌。⑵系统介质卸压完全，压力到零，否则不准拆卸。⑶管道或换热器
通风、冷却，松动法兰螺丝时应防汽、水喷出伤人；⑷不准对有压力的管道进行检修，特殊情况
应有专门的安全措施，并经上级部门审批。⑸操作过程，必须有专人监护。。瑞安电脑高速凹版
印刷机哪个好

上海电脑凹版印刷机

无立足点或无牢固立足点的悬空高处作业时必须正确佩戴安全带，安全带挂钩应拴在结实牢
固的构件上，禁止拴在移动的物体上。（图15印**元示意图）（图16钢爬梯示意图）装卸印版作
业凹版印刷机生产变更，需要进行装卸印版作业，印版重量在50kg左右，需两人使用装卸工具配
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合作业。印版投用前，要对印版顶锥轴头防飞溅缠绕胶带，在其作业过程中，易造成手指挤压伤、
手臂卷入等机械伤害。危险因素：机械伤害危害程度：☆☆☆控制措施：⑴装卸印版必须使
用**工器具并两人配合作业，严禁一人操作或不使用工器具进行装卸印版作业。⑵顶锥缠绕防护
膜时，设备必须传动停止、无动力状态下对版辊缠绕；缠绕胶带时，严禁佩戴手套。转动部位维
修作业凹版印刷机转动部位多，如印版主驱动装置（见图17所示），由电机带动传动轴，通过联
轴器驱动单元印版传动。在维修作业时，安全作业程序执行不到位，会造成严重的操作人员身体
卷入的机械伤害事故。危险因素：机械伤害危害程度：☆☆☆☆☆控制措施：⑴对旋转部位进行
维修时，必须执行断电、验电、挂牌、上锁制度，否则不准作业。⑵联轴器轴上的键及固定螺钉
应采用沉头螺钉，防护罩优先采用全密封型，不能全密封时要采用Ω型防防罩。上海电脑凹版印
刷机

浙江德光机械有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的市场
高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在浙江省等地区的机械及行业设备中
始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不
屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无
限潜力，浙江德光机械供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了
一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，
做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向
辉煌回来！


